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© Vorrichtung zum Herstelien von Backwerk aus Teigstucken. 



© Die Erfindung richtet sich auf eine Vorrichtung 
zur Herstellung von Baickwerk unter Ausschneiden 
von nebeneinanderliegenden Teigstucken (7) aus ei- 
ner auf einem Transportband (1) taktweise zugefuhr- 
ten Teigbahn (4) und anschlieflendem Vereinzeln 
und Positionieren der Teigstucke (7) mittels sie ein- 
zeln bewegender Greifeinrichtungen (38), wobei uber 
dem Transportband (1) ein achsparallel zu diesem 
bewegbarer Schlitten (24) angeordnet ist, an wel- 
chem mehrere einzelne Greifeinheiten (38) neben- 
einander und im rechten Winkel zu dieser Bewe- 
gungsrichtung parallel verschiebbar geflihrt sind, de- 
ren Anzahl der Zahi und deren raumliche Anordnung 
der Position der in wenigstens einer Reihe nebenein- 
^anderliegenden TeigstGcke (7) entspricht und die 
^zwischen einer Steliung in Abstand uber den Teig- 
stucken (7) und einer Eingriffsteilung in diese sowie 



urn ihre vertikaie Achse verstellbar sind. 
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Vorrichtung zum Herstellen von Backwerk aus Teigstucken 



Die Erfindung richtet sich auf eine Vorrichtung 
zur Herstellung von Backwerk unter Ausschneiden 
von nebeneinanderliegenden Teigstucken aus einer 
auf einem Transportband zugefuhrten Teigbahn 
und anschlieCendem Vereinzeln und Positionieren 
der Teigstucke mittels sie einzeln bewegender 
Greifeinrichtungen. 

Solche Vorrichtungen finden Anwendung bei- 
spielsweise bei der Herstellung von Homchen oder 
sogenannten Croissants aus Blatter- oder Plunder- 
teig. Die einzelnen Teigstucke von beispielsweise 
dreieckiger Grundform werden im ailgemeinen von 
einer Schneidwalze in parallelen Langsstreifen aus- 
geschnitten, in denen zwei aufeinanderfolgende 
Teigstucke um jeweils 180° gegeneinander ver- 
setzt sind. Auf diese Weise wird ein Anfall von 
Restteig praktisch vermieden. Jede zugeschnittene 
Reihe von gieichsinnig liegenden Teigstucken mu/3 
zunachst von der Schnittstelle und damit von dem 
Teigband in Transportrichtung abgeruckt und dann 
quer zu dieser Richtung noch voneinander getrennt 
werden, um einen ausreichenden Zwischenraum 
zwischen den einzelnen aufeinanderfolgenden Rei- 
hen und den einzelnen Teigstucken in diesen Rei- 
hen zu gewinnen, der ein einwandfreies Hantieren, 
z.B. Drehen der ausgeschnittenen Teigstucke in 
die gewunschte Position, zu laflt. Ggf. konnen dann 
die Reihen und/oder die Teigstucke einer Reihe 
wieder mehr oder weniger weit zusammengefuhrt 
bzw. so zueinander positioniert werden, dafl ihre 
Weiterverarbeitung, z.B. das Einwickeln zu der ge- 
wunschten Hdrnchenform, unter maximaier Ausnut- 
zung der vorhandenen Grundflache moglich ist 

Die hierzu dienenden pneumatisch arbeitenden 
Greifeinrichtungen, die das einzelne Teigstuck er- 
fassen und es in der erforderlichen Bewegungs- 
bahn gegenuber dem unterliegenden Band in die 
gewunschte Position verbringen, sind bekannt. Von 
einer evtl. erforderlichen Drehbewegung abgese- 
hen, werden die Greifeinrichtungen in Kurvenbah- 
nen gefuhrt, was verhaltnismaflig komplizierte und 
schwere Konstruktionen verfangt. Das Auswechseln 
der Greifeinrichtungen oder Greifer bei Wechsei 
der jeweiligen Teigstuckformate bereitet erhebliche 
Schwierigkeiten, da diese Vorrichtungen recht auf- 
wendig sind. Es besteht infolgedessen ein erhebli- 
ches Bedurfnis nach der Umgestaltung solcher 
Vorrichtungen in einer Weise, die einfacher im Auf- 
bau und wirksamer in ihrer Funktion sind, die dar- 
uber hinaus eine verbesserte Handhabung beim 
Austauschen der Werkzeuge zum Ubergang von 
einem Teigformat zum anderen ermdglichen. 

Diese Aufgabe wird nach dem ailgemeinen 
Grundgedanken der Erfindung bei einer Vorrich- 
tung der eingangs bezeichneten Art in der Weise 



gelost, dafl uber dem Transportband ein achsparal- 
lel zu diesem bewegbarer Schlitten angeordnet ist. 
an welchem mehrere einzelne Greifeinheiten ne- 
beneinander und im rechten Winkel zu dieser Be- 
wegungsrichtung parallel verschiebbar gefuhrt sind, 
deren Anzahl der Zahi und deren raumliche Anord- 
nung der Position der in wenigstens einer Reihe 
nebeneinander liegenden Teigstucke entspricht 
und die zwischen einer Stellung in Abstand uber 
den Teigstucken und einer Eingriffstellung in diese 
sowie um ihre vertikale Achse verstelibar sind. 

Die bisher durch Kurvenfuhrungen hervorgeru- 
fene Bewegung der einzelnen Greifeinheiten wer- 
den nunmehr in zwei rechtwinklig zueinander ste- 
hende Bewegungskomponenten aufgelost, namlich 
einmal in der ailgemeinen Transportrichtung der 
Teigbandzufuhrung und eine Richtung quer hierzu, 
d.h. quer zu der Bewegung des F6 rderbandes. 
Diese Bewegungskomponen ten konnen gleichzei- 
tig oder in zeitlichem Abstand hintereinander erfol- 
gen, woraus sich eine au/3erordentlich grofle Varia- 
tionsmdglichkeit bei der praktischen Verwirklichung 
dieser Erfindungsgedanken ergibt. Die Resultieren- 
de der einzelnen Bewegungskomponenten ergibt 
dann das notwendige Bewegungsspiel aus der 
Ausgangsposition der aus dem Teigband ausge- 
schnittenen Teigstucke in die Position, in welcher 
ihre Weiterverarbeitung schlie/3lich erfoigt, wobei zu 
der translatorischen Bewegung noch eine Drehbe- 
wegung um die Achse der TeigstGcke hinzukom- 
men kann. Zur besseren Handhabung werden die 
Teigstucke vielfach zunachst weiter auseinanderge- 
fUhrt. um dann schlie/3lich wieder zusammenge- 
ruckt zu werden, damit die nachfolgenden Backble- 
che oder Garbander eine. maximale Ausnut2ung 
erlangen. 

Fur die eine Bewegungskomponente wird eine 
Langsbewegung des Schlittens nutzbar gemacht, 
die andere Bewegungskomponente entspringt einer 
Bewegung der Greifeinheiten in ihrer Fuhrung des 
Schlittens. Die Drehbewegung wird im ailgemeinen 
den beiden translatorischen Bewegungskomponen- 
ten nachgeschaltet. Sie kann je nach der ge- 
wunschten Position der zu bearbeitenden Teigstuk- 
ke bei samtlichen Teigstucken gleich oder aber bei 
den Teigstucken aufeinanderfoigender Teigstuck- 
reihen unterschiedlich sein. 

Der Schlitten ist vorteilhaft in beidseitig am 
Maschinenrahmen angeordneten Fuhrungen gela- 
gert und durch eine Antriebseinrichtung mit dem 
Maschinenrahmen verbunden. Bevorzugt dient hier- 
zu nach einem anderen Merkmai der Erfindung ein 
an den Maschinenrahmen angeordneter Ketten- 
trieb, an den wiederum der Schlitten angeschlagen 
ist. Ein solcher Kettentrieb gestattet eine au/teror- 
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dentlich exakte Fuhrung des Schlittens, die wegen 
der genauen Zuordnung der Greifer zu den Teig- 
stucken hochst erwunscht ist. 

Es liegt im Rahmen der Erfindung, da/3 die 
Greifeinheiten je eine Grundplatte aufweisen, die 
gemeinsam auf einer zwischen zwei Seitenwangen 
des Schlittens angeordneten Parallelfuhrung ver- 
schiebbar gelagert ist und rnit dem Schlitten selbst 
in Antriebsverbindung steht. Diese Anordnung dient 
der quer zur ailgemeinen Forderrichtung des Ban- 
des gerichteten Bewegungskomponente. Der An- 
triebsmotor selbst kann .entweder an der Greifein- 
heit selbst Oder aber auch am Schlitten vorgesehen 
sein. Die letztere Art der Ausbildung verdient we- 
gen der an den Greifeinheiten beengten Raumver- 
haitnissen im ailgemeinen den Vorzug. 

Es liegt im Rahmen des Grundgedankens der 
Erfindung, da/3 je zwei Greifeinheiten. in einander 
entsprechendem Abstand von einer Langsmittel- 
ebene einen gemeinsamen Antrieb aufweisen. Wird 
namlich das die einzelnen Teigstucke ergebende 
Teigband etwa in der Mitte es Zufuhrbandes lie- 
gen, werden die TeigstOcke zum Zwecke ihres 
Vereinzeins nach beiden Seiten dieses Bandes 
auseinanderbewegt werden mussen. Deshalb ist es 
besonders zweckmaCig, die Antriebsverbindung 
symmetrisch auszugestalten, also jeweils zwei 
Greifeinheiten antriebsmaflig zusammenzufassen, 
wenn auch bei entgegengesetzter Bewegungsrich- 
tung. Diesem wesentlichen Grundgedanken ent- 
spricht die Erfindung in ihrer weiteren Ausgestal- 
tung dadurch, dai3 der Antrieb fur je zwei Greifein- 
richtungen eine in den Seitenwangen des Schlit- 
tens gelagerte antreibbare Gewindespindel auf- 
weist, die an beiden Halften eine einander entge- 
gengerichtete Gewindesteigung aufweist und auf 
der je eine mit einer Greifeinheit verbundene Spin- 
delmutter sitzt: Ein derartiger Antrieb arbeitet au- 
flerordentllch exakt, worauf es bei solchen Vorrich- 
tungen entscheidend ankommt. Er laflt sich dar- 
uber hinaus mit einem Minimurn an konstruktivem 
Aufwand realisieren, und er tragt in bevor zugter 
Weise dem Gedanken der Zusammenfassung des 
Antriebs zweier Greifeinheiten Rechnung. Dabei 
konnen nach einem anderen Merkmal der Erfin- 
dung mehrere je zwei Greifeinheiten zugeordnete 
Gewindespindeln ubereinander in den Seitenwan- 
gen des Schlittens gelagert sein. Dies ist erforder- 
lich, urn auf mogiichst engem Raum mehrere Paa- 
re von Greifeinheiten vorzusehen und diese an- 
triebsrnaflig zu verbinden. Es konnen sowohl unge- 
rade Zahlen von parallel nebeneinander angeordne- 
ten Greifeinheiten Verwendung finden wie auch 
eine gerade Anzahl denkbar ist. Im Falle einer 
ungeraden Anzahl von nebeneinander angeordne- 
ten Greifeinheiten ist vorteilhaft die mittlere Greif- 
einheit unverschiebbar gelagert. Die zu beiden Sei- 
ten an diese mittlere Einheit angrenzenden Einhei- 



ten sind dann zu einem antriebsmaflig verbunde- 
nen Paar zusammengefa/3t und die nach beiden 
Auflenseiten folgenden weiteren Einheiten eben- 
falls. 

5 ist die Bewegungsbahn eines jeden Paares von 

Greifeinheiten durch beidseitige Anschlage nach 
au/ten begrenzt, so wird die Gewahr dafur geboten t 
da/3 nicht etwa z.B. durch Toleranzunterschiede 
Oder Spiel auf den Gewindespindeln im laufenden 

10 Betrieb zunehmende seitliche Versetzungen der 
Bewegungsspiele der einzelnen Greifeinheiten oder 
Paare von Greifeinheiten vorkommen. 

Besonders zweckmaflig ist es, wenn jede Greif- 
einheit wenigstens zwei Greifer in zum Transport- 

75 band achsparalleler Richtung hintereinander auf- 
weist, von denen jede Reihe einer Reihe der aus- 
geschnittenen Teigstucke zugeordnet ist. Je mehr 
Greifer in einer Langsrichtung hintereinander auf 
einer Greifeinheit vorgesehen sind, um so grofler 

20 ist die Leistung der Vorrichtung, aber auch die 
Grofle des Arbeitstaktes. Sind mehrere Reihen von 
Greifern in Transportrichtung der Bander hinterein- 
ander vorgesehen, so lafit sich der Grundgedanke 
der Erfindung in zwei verschiedenen Alternativen 

25 verwirkiichen. Zunachst sieht die Erfindung vor, 
da/3 die Transportgeschwindigkeit des die verein- 
zelten Teigstucke abfordernden Transportbandes 
geringer ist als die des Schlittens und die Greifer 
einer in Transportrichtung hinteren Reihe von Grei- 

30 fern zeitlich vor den Greifern der jeweils nachstvor- 
deren Reihe die Teigstucke freigegen. Auf diese 
Weise werden ohne aufwendige apparative Vorkeh- 
rungen die TeigstOcke in einer der Transportrich- 
tung entsprechenden Bewegungskomponente von- 

35 einander getrennt. Die einzelnen Greifer sind dann 
so gesteuert, da/3 sie zeitlich nacheinander aufler 
Eingriff mit den Teigstucken gelangen. Eine andere 
Alternative besteht darin, da/3 die Transportge- 
schwindigkeit des die vereinzelten Teigstucke ab- 

40 fordernden Transportbandes hdher ist als die des 
Schlittens und die Greifer einer in Transportrich- 
tung vorderen Reihe von Greifern vor den Greifern 
der jeweils nachfolgenden Reihe die Teigstucke 
freigeben. Gelangen die Greifer einer jeweils vorde- 

45 ren Reihe au/3er Eingriff mit den Teigstucken, so 
werden diese von dem schneller laufenden Trans- 
portband mitgefuhrt, und sie entfernen sich damit 
von den Teigstucken der nachsten Reihe um einen 
bestimmten Abstand. Dieser Vorgang wiederhoit 

so sich so oft, wie Reihen von Greifern hintereinander 
angeordnet sind. 

Die Greifer weisen zweckmaflig eine in ihrer 
Kontur der Grundform der Teigstucke annahernd 
entsprechende auswechselbare Grundplatte auf. 

55 Wie die Erfindung weiter vorsieht, ist an einer aus- 
fahrbaren Fu/3platte des Greifers ein Satz von 
durch Bohrungen in der Grundplatte in das Teig- 
stuck eingreifenden Dornen vorgesehen. Beson- 
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ders sinnvoll ist es, wenn nach einem anderen 
Merkmal der Erfindung die Dome an einem mittels 
eines Schnellverschlusses an der FujSplatte zu be- 
festigenden Rahmen angebracht sind. 

Schliefllich liegt es im Rahmen der Enlndung, 
dafl der Schlitten um eine quer zur Bewegungsrich- 
tung des Transportbandes verlaufende Achse 
hochklappbar ist. um dadurch das Auswechseln der 
Werkzeuge des Greifers beim Umrusten auf Teig- 
stucke unterschiedlicher Form zu erleichtern. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile 
der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Be- 
schreibung einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfindung sowie anhand der Zeichnung. Hierbei 
zeigen: 

Fig. 1 das System der Arbeitsweise der Vor- 
richtung in schematischer Draufsicht; 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch die Vorrich- 

tung; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf diese; 
Fig. 4 einen Schnitt etwa nach Linie IV - IV 
in Fig. 3; 

Fig. 5 einen Schnitt etwa nach Linie V - V in 

Fig. 3; 

Fig. 6 einen vertikalen Schnitt durch einen 
Greifer; 

Fig. 7 einen Schnitt etwa nach Linie VII - VII 
in Fig. 6; 

Fig. 8 einen Schnitt etwa nach Linie VIII - VIII 
in Fig. 6; 

Fig. 9 ein Detail des Greifers ebenfalls im 
vertikalen Schnitt und 

Fig. 10 einen Schnitt etwa nach Linie X - X in 

Fig. 9. 

In der schematischen Darstellung nach Fig. 1 
sind zwei Transportbander 1 und 2 hintereinander 
geschaJtet. In Pfeilrichtung 3 wird ein ausgewaiztes 
Teigband von der Breite 5 durch das Transport- 
band 1 herangefuhrt Beim Durchlauf unter der 
Walze 6 wird dieses Teigband 4 in eine Vielzahl 
von dreieckigen Teigstucken 7 aufgeschnitten, die 
ber der wiedergegebenen Ausfuhrungsform in funf 
Reihen "8" nebeneinander "derart ' angeordnet ~sind, 
6aB in jeder Reihe 8 die Spitze 9 der dreieckigen 
Teigstucke 7 einander entge gengerichtet sind. Auf 
diese Weise wird bei dieser Ausfuhrungsform ein 
verbleibender Restteig vermieden. Die Langs- 
schnitte 10 zwischen den einzelnen Reihen 8 wer- 
den durch eine mit scheibenformigen Messern be- 
setzte Schneidwalze 11 bewirkt. Zunachst mussen 
die einzelnen Reihen 12 bzw. 13 der aus dem 
Teigband 4 geschnrttenen Teigstucke 7 in Forder- 
richtung 3 auseinandergeruckt werden. Die Teig- 
stucke der Reihe 12 weisen mit ihrer Spitze in Fig. 
1 nach rechts, die Teigstucke 7 der nachfolgenden 
Reihe 13 hingegen nach links. Um die Teigstucke 
7 nun derart wenden zu konnen, dai3 sie gJeichsin- 
nig liegen, mussen sie auch in Pfeilrichtung 14 
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quer zur Transportrichtung 3 des Bandes 1 ausein- 
ander geruckt werden. Dies lassen die Reihen 12' 
und 13 erkennen. Im folgenden Arbeitsgang wer- 
den nun die Teigstucke 7 der Reihe 12 entspre- 
chend dem Pfeil 15 um 90* gewendet, so dafl die 
Dreiecksbasis 16 in die Forderrichtung 3 weist. Die 
Teigstucke 7 der Reihe 13' hingegen werden im 
entgegengesetzten Sinn, aber wiederum um 90 * in 
Pfeilrichtung 17 gewendet, so dafl auch ihre Drei- 
ecksbasis 16 im gleichen Sinn in Forderrichtung 3 
weist. Ausgehend hiervon werden dann die Teig- 
stucke 7 wieder seitlich zusammengeruckt, was die 
Reihen 12 und 13° erkennen lassen. Hier beruh- 
ren sich die Teigstucke 7 im Bereich ihrer 8asis, 
was die nachfolgende Formgebung der Hornchen 
aus den Teigstucken 7 behindern wiirde. Deshalb 
werden sie in einem ietzten Arbeitsgang in der 
Weise gegeneinander versetzt, dai3, wie die Reihen 
12 und 13 erkennen lassen, die Basis 16 der 
Dreiecke um das Mafl 18 gegeneinander versetzt 
ist. Auf diese Weise wird bei der hier wiedergege- 
benen Ausfuhrungsform eine grofltmogliche Aus- 
nutzung der Backblechfiache bzw. eines Garban- 
des erreicht. 

Die diese Arbeitsgange ausfuhrende Vorrich- 
tung ist in den folgenden Figuren der Zeichnung 
wiedergegeben. Auf einem Untergestell 20, wel- 
ches ggf. fahrbar sein kann, sind an der Innensei- 
ten von seitiichen Wangen 21 Saulen 22 angeord- 
net, die zur Fuhrung der vier Buchsen 23 eines 
insgesamt mit 24 bezeichneten Schlittens dienen. 
Die Lange der Saulen 22 begrenzt zugleich den 
maximalen Bewegungsraum 25 des Schlittens 24. 
Mit einem nach unten gerichteten Fortsatz 26 des 
Schlittens 24 ist dieser bei 27 an einen Kettentrieb 
28 angeschiagen, der vom steuerbaren Motor 29 
angetrieben wird. 

Im Maschinenrahmen 20 sind die beiden 
Transportbander 1 und 2 mit ihren zugehorigen 
Antriebsmotoren 30 und 31 gelagert. 

Der Schlitten 24 weist zwei Seitenwangen 33 
auf, die durch vordere und hintere Querstreben 34 
verbunden sind. Die" Seitenwangen 33~dienen au- 
/3erdem zur Lagerung der beiden parallelen Fuh- 
rungssaulen 35, auf denen uber je eine Buchse 36, 
wie aus Fig. 3 ersichtlich, die Grundplatten 37 von 
hier funf nebeneinander angeordneten Greifeinhei- 
ten 38 quer zur Transportrichtung 3 verschiebbar " 
gelagert sind. Jede Grundplatte 37 tragt in den 
beiden Lagern 39 eine mit einer Innengewindeboh- 
rung 40 versehene Spindelmutter 41. Durch diese 
ist eine Gewindespindel 42 hindurchgefuhrt, deren 
beide Enden wiederum in den Wangen 33 des 
Schlittens 24 gelagert sind. Das die eine Wange 33 
nach auflen Ciberragende Spindelende ist uber ei- 
nen Riementrieb 43 mit einem Antriebsmsotor 44 
verbunden, der seinerseits an der Wange 33 ange- 
flanschtist. 
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Wie Fig. 4 erkennen laflt, durchsetzt die Ge- 
windespindel 42 entsprechende Spindelmuttern 41 
der beiden aufleren Greifereinheiten 38. Uber die- 
ser Gewindespindei 42 ist eine weitere" Spindei 45 
ebenfalls in den Seitenwangen 33 des Schlittens 24 
gelagert, und auf ihr sitzen die Spindelmuttern 41 
der beiden nachst inneren Greifereinheiten 38 . Die 
mittlere der in der Zeichnung wiedergegebenen 
funf Einheiten 38, mit 38" bezeichnet, steht mit 
keiner der beiden Gewindespindeln 42, 45 in Ver- 
bindung. Die Gewindespindeln 42, 45 weisen bei- 
derseits der Langsmittelebene 46 eine entgegenge- 
richtete Steigungsrichtung bei gleichem Ma/3 der 
Steigung auf. Wird somit eine der beiden Gewin- 
despindeln 42, 45 in der entsprechenden Drehrich- 
tung angetrieben, so bewegen sich die jeweils 
paarweise zusammengefaflten Einheiten 38 bzw. 
38" in Pfeilrichtung 47 auseinander (vgl. Fig. 4). Die 
mittlere Einheit 38" hingegen bleibt in ihrer mittle- 
ren Position. Auf den Verbindungsstangen 48 zwi- 
schen den Seitenwangen 33 des Schlittens 24 an- 
gebrachte Anschlage 49 begrenzen, wie aus Fig. 4 
ersichtlich ist, in unterschiedlichem Ma/3e diese 
durch die Pfeiie 47 angedeutete Auswartsbewe- 
gung der verschiedenen Greifeinheiten 38 in unter- 
schiedlicher Weise. 

Jede der funf wiedergegebenen Greifeinheiten 
38 weist hier zwei Greifer 50 auf, die in zur Forder- 
richtung 3 der Bander 1 , 2 achsparaileler Richtung 
angeordnet sind. Jede Reihe 51 solcher Greifer 50 
ist jeweils einer Reihe 12, 13 von aus dem Teig- 
band 4 ausgeschnittenen TeigstGcken 7 zugeord- 
net (s. Fig. 1). Diese Greifer 50 dienen der Handha- 
bung der Teigstucke 7 auf den Bandem 1, 2 t und 
sie fuhren zu diesem Zweck eine Hubbewegung 82 
und eine Drehbewegung 52 aus. Der aus dem 
Zylinder 53 des Greifers 50 nach unten ausfahrba- 
re Kolben 54 tragt eine Platte 55. An vier Ecken 
der Platte 55 ist in je einer Buchse 56 ein Fuh- 
rungsstift 57 gelagert, der mit einem Kragen 58 der 
Oberseite der Platte 55 aufliegt. An der Unterseite 
59 der Platte 55 stutzt sich eine Druckfeder 60 ab, 
die andererseits einer die unteren Enden der Stifte 
57 verbindenden Platte 62 aniiegt. Diese tragt die 
hier dreieckige Grundplatte 63, deren Kontur der 
Grundform der TeigstUcke 7 entspricht, im voriie- 
genden Fall dreieckig ausgebildet ist. Diese Grund- 
platte 63 weist eine Mehrzahi von Bohrungen 64 
auf. Diese dienen dem Durchtritt von am unteren 
Ende zugespitzten Dornen 65, die, wie insbes. Fig. 
6 erkennen la/tt, in das Teigstuck 7 schonend 
eingreifen, wohingegen die Unterflache 66 der 
Grundplatte 63 sich in Abstand 67 von der Oberfla- 
che des Teigstucks 7 befindet. Die Dome 65 sind 
an einem U-formigen Rahmen 68 befestigt; der 
mittels eines bei 69 angelenkten Schenkels 70 ver- 
schlieflbar ist und in eine Nut 71 der Platte 55 
eingreift. Der Rahmen 68 la/3t sich mittels eines 



Kniehebel-Schnellverschlusses 71 offnen und 
schlie/3en. 

An der Unterseite 72 der Grundplatte 37 einer 
Greifereinheit 38 ist ein pneumatisch betriebenes 

s Antriebselement 74 angebracht, welches mittels ei- 
nes Stossels 75 dem drehbaren Kolben 76 im 
Zylinder 53 eine Drehbewegung 52 erteilt, deren 
Begrenzung der Anschlag 77 dient. 

Die Wirkungsweise dieses Teils der Greifer 50 

to ist wie folgt: Die Ausgangslage ist in Fig. 9 und 
links in Fig. 6 wiedergegeben. Wird nun der Kolben 
54 aus dem Zylinder 53 ausgefahren, bewegt er 
die Platte 55 nach unten. Uber die von den auf den 
Stiften 57 sitzenden Federn ausgeubte Kraft folgt 

75 die Platte 62 dieser Abwartsbewegung. Nach ent- 
spre chendem Hub gelangt das abgekropfte obere 
Ende 78 der Stifte 57 zum Anschlag an einem 
ringformigen Kragen 79 des Zylinders 53. Damit 
endet der Hub der auf den unteren Enden der 

20 Stifte 57 befestigten Platte 62 mit der Grundplatte 
63 in Abstand 67 uber dem TeigstUck 7. Bei an- 
dauernder Beaufschlagung des Kolbens 54 wird 
nun die Platte 55, die an ihrem Umfang den Rah- 
men 68 mit den Greiferdornen 65 tragt, weiter 

25 abwarts bewegt und zwar unter zunehmender 
Kompression der Federn 60. Die Dome treten 
durch die Offnungen 64 der Grundplatte 63 hin- 
durch und, wie Fig. 6 erkennen laflt, in das Teig- 
stuck 7 ein. In dieser Stellung uben sie ihre Greif- 

30 erwirkung aus und konnen nun bei Bewegung der 
Greifereinheiten 38 mit dem Schlitten 24 und inner- 
halb des Schlittens 24 das jeweilige Teigstuck 7 
auf der Oberflache 80 des jeweiligen Bandes 1, 2 
verschieben bzw. in Pfeilrichtung 52 um die Mittel- 

35 langsachse der Greifer 50 verdrehen. Durch den 
entgegengesetzten Hub des Kolbens 54 der Greifer 
50 gelangen die Greiferdorne 65 au/3er Eingriff mit 
dem Teigstuck 7 und geben dieses damit zur wei- 
teren Bewegung auf dem Band 1 , 2 frei. 

40 In einer nicht im einzelnen wiedergegebenen 

Weise kann der Schlitten 24 um eine beispielswei- 
se bei 81 in Fig. 4 liegende Querachse hochge- 
schwenkt werden, so da/3 die Unterteile der Greifer 
50 zur Wartung oder Auswechslung ihrer Werkzeu- 

45 ge leicht zugangig sind. Die Vorrichtung ist mit 
einer im einzelnen nicht wiedergegebenen elektro- 
nischen Steuerung versehen, deren Programm auf 
die vorbestimmten Bewegungsablaufe abgestellt 
ist. Durch entsprechende Tastelemente wird der 

so funktionsgerechte Ablauf kontrolliert 



Anspriiche 

55 1. Vorrichtung zur Herstellung von Backwerk 

unter Ausschneiden von nebeneinanderliegenden 
Teigstucken aus einer auf einem Transportband 
taktweise zugefuhrten Teigbahn und anschliefien- 
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dem Vereinzeln und Positionieren der Teigstucke 
mittels sie einzeln bewegender Grerfeinrichtungen, 
dadurch gekennzeichnet da/3 uber dem Transport- 
band (1,2) ein achsparallel zu diesem bewegbarer 
Schlitten (24) angeordnet ist an welchem mehrere 5 
einzelne Greifeinheiten (38) nebeneinander und im 
rechten Winkel zu dieser Bewegungsrichtung (3) 
parallel verschiebbar gefuhrt sind, deren Anzah! 
der Zahl und deren raumliche Anordnung der Posi- 
tion der in wenigstens einer Reihe (12,13) neben- io 
einanderliegenden Teigstucke (7) entspricht und 
die zwischen einer Stellung in Abstand uber den 
Teigstucken und einer Eingriffstellung in diese so- 
wie um ihre vertikale Achse verstellbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 t dadurch ge- 75 
kennzeichnet, dafl der Schlitten (24) in beidseitig 

am Maschinenrahmen (20) angeordneten Fuhrun- 
gen (22) gelagert und durch eine Antriebseinrich- 
tung (28.29) mit dem Maschinenrahmen (22) ver- 
bunden ist. 20 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 an dem Maschinenrahmen (22) 
ein Kettentrieb (28) angeordnet ist, an den der 
Schlitten (24) angeschlagen ist. 

4. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 25 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet da/3 die 
Greifeinheiten (38) je eine Grundplatte (37) aufwei- 

sen, die gemeinsam auf einer zwischen zwei Sei- 
tenwangen (33) des Schlittens (24) angeordneten 
Parallelfuhrung (35) verschiebbar gelagert ist und 30 
mit dem Schlitten (24) in Antriebsverbindung steht. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 je zwei Greifeinheiten (38) in 
einander entsprechendem Abstand von einer 
Langsmittelebene (46) einen gemeinsamen Antrieb 35 
aufweisen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 und 5 t dadurch 
gekennzeichnet, da/3 der Antrieb fur je zwei Greif- 
einheiten (38) eine in den Seitenwangen (33) des 
Schiittens (24) gelagerte antreibbare Gewindespin- 40 
del (42,45) aufweist, die an beiden Halften eine 
einander entgegengerichtete Gewindesteigung auf- 
weist und auf der je eine mit einer Greifeinheit (38) 
verbundene Spindelmutter (41) sitzt. 

7. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 45 
spruche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 
mehrere je zwei Greifeinheiten (38) zugeordnete 
Gewindespindeln (42,45) ubereinander in den Sei- 
tenwangen (33) des Schlittens (24) gelagert sind. 

8. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 50 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da/3 bei 
einer ungeraden Anzahl von nebeneinander ange- 
ordneten Greifeinheiten (38) die mittlere Greifein- 
heit (38 ) unverschiebbar gelagert ist. 

9. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 55 
spruche 1 bis* 8, dadurch gekennzeichnet, da/3 die 
Bewegungsbahn eines jeden Paares von Greifein- 
heiten (38) durch beidseitige Anschiage (49) nach 



auflen begrenzt ist. 

10. Vorrichtung nach mindestens einem der 
Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da/3 
jede Greifeinheit (38) wenigstens zwei Greifer (50) 
in zum Transportband achsparalleler Richtung hin- 
tereinander aufweist, von denen jede Reihe (51) 
einer Reihe (12,13) der ausgeschnittenen Teigstuk- 
ke (7) zugeordnet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die Transportgeschwindigkeit 
des die vereinzelten Teigstucke (7) abfordernden 
Transportbandes (2) verschieden ist von der des 
Schiittens (24) und die Greifer (50) zeitlich versetzt 
die Teigstucke (7) freigeben. 

12. Vorrichtung nach mindestens einem der 
Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da/3 
die Greifer (50) eine in ihrer Kontur der Grundform 
der Teigstucke (7) entsprechende auswechselbare 
Grundplatte (63) aufweisen. 

13. Vorrichtung nach mindestens einem der 
Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da/3 
an einer ausfahrbaren Fui3platte (55) des Greifers 
(50) ein Satz von durch Bohrungen (64) in der 
Grundplatte (63) in das Teigstuck (7) eingreifenden 
Dornen (65) angeordnet ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die Dome (65) an einem mit- 
tels eines Schnellver schlusses (71) an der Fuflplat- 
te (55) zu befestigenden Rahmen (68) angeordnet 
sind. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 14, dadurch gekennzeichnet da/3 der Schlitten 
(24) um eine quer zur Bewegungsrichtung (3) des 
Bandes (1,2) verlaufende Achse (81) hochklappbar 
ist. 
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FIG. 3 
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FIG. 7 
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